M4 BOHLER

bblICTPOPEXYLLUME CTAJTA

AocTynHble dopMbl MPOAYKTA

| ANMHHOMEPHbIE M3AENUSA |

OnucaHue npoayKTa

BOHLER S404 - , AuckayHTep“

DTOT 04E€Hb SKOHOMMYHbIM COPT NPpUMEHSETCH, MNMABHLIM O6pO3OM, B CErMeHTE CnNMpPAarbHbIX CBEPST U MMEET NOYTH HenpeBaoHAeHHoe
OTHOLWWEHKME LeHbl M MPON3BOANTEITBHOCTH.

MapwpyT nnaeneHus

| Airmelted

CeoiicTBa

XKecTkocTb M MNACTUYHOCTb © BbICOKAS
M3HOCOCTOMKOCTb : XOPOLIO
[MPOYHOCTb HO CXKATHeE : XOPOLIO
CTabunbHOCTb KPOMKM : XOPOLLO
LLnudyemocTs : BbicOKas

VvV V V V vV Vv

Fops4as TBEPAOCTb (KPACHAS TBEPAOCTL) : XOPOLWO

MpumeHeHue

> CnuparnbHble CBEPNA U METYUKM

TexHMuecKkme AQHHbIe

O603Ha4YeHMe MmaTepuana CraHaapTbl
1.3326 | SEL 4957 | ENISO
HS1-4-2 | EN A600 | ASTM
M52 | AlSI

XnMMmHyeckui coctas

C Si Mn Cr Mo v w
0,89 0,3 0,3 3,8 4,3 1,8 1
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CeolicTBa MaTtepuana

MpoyHocTb Ha MN3amenbyaemocTb Fopsiuas XKecTtkocTb MN3HOCOCTOMKOCTb| YCTOMYMBOCTb K
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Ycnosue NnocTaBkum

Annealed

TBepaocTb (HB) makc. 280

}'IIVLI)PeC,]A)en NPOYHOCTM MPK PACTSKEHWM | | - o5

TepmMuueckas o6paboTtka

Annealing
Temnepatypa 770 Ha 840 °C ggglti%lled slow cooling in furnace (10 - 20°C / h (50 - 68°F / h) to approx. 600°C (1110°F), air
Stress relieving

o Slow cooling furnace. || To relieve stresses set up by extensive machining or in tools of intricate
Temneparypa 600 Ha 650°C shape. || After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Hardening and Tempering

Salt bath, vacuum || Preheating: 1st stage ~ 500 °C, 2nd stage ~ 850 °C, 3rd stage ~1050 °C ||

TemnenaTypa 1140 Ha 1180 Austenitising: 1140 - 1180 °C, holding time after complete heating 80 seconds, maximum 150
paryp °C seconds, to avoid material damage due to overheating.|| Quenching: oil, warm bath (500 -
550 °C), gas
Slow heating to tempering temperature immediately after austenitising. || Dwell time in the
Temnepatypa 550 Ha 570 °C furnace 1 hour per 20 mm material thickness (at least 1 hour) || Slow cooling to room

temperature || 3 tempering cycles recommended || Hardness see tempering chart
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Continuous cooling CCT curves
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Kuhlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Time of cooling from 800°C to 500°C (1472 - 932°F) in seconds
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Tempering Chart

0 Hardening temperature: 1160°C (2120°F)
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I / Tempering

Dusmyeckme ceolicTea

Temnepartypa (°C) 20
MnotHocTs (kg/dm?) 7,9
TennonposoaHocTs (W/(m.K)) 19
YaensHas TennoemkocTs (kd/kg K) 0,46
YaensHoe anekTpuyeckoe conpotmsnenme (Ohm.mm?/m) 0,5
Moayns yapyroctv (10°N/mm?) 217
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Tennosoe pacwmpeHme

Temnepartypa (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Tennosoe pacwmperme (1076 m/(m.K)) 11,5 11,7 12,2 12,4 12,7 13 13

Fiir weitere Spezifikationen und technische Anforderungen kontaktieren Sie bitte unsere regionalen voestalpine BOHLER
Vertriebsgesellschaften.

Die in dieser Broschiire enthaltenen Angaben dienen lediglich der allgemeinen Information und sind daher fir das Unternehmen nicht
verbindlich. Eine Bindung kann nur durch einen Vertrag erfolgen, in dem diese Angaben ausdriicklich als verbindlich bezeichnet werden.
Messdaten sind Laborwerte und knnen von praxisnahen Analysen abweichen. Bei der Herstellung unserer Produkte werden keine
gesundheitsschéidlichen oder ozonschichtschddigenden Stoffe verwendet.
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