
BÖHLER K110

НЕТЕПЛОСТОЙКИЕ СТАЛИ
Доступные формы продукта

  

* Information and data presented in this Data-Sheet refers to the indicated Product Shape only. For information on further Product Shapes 
mentioned above please contact the regional BOHLER sales representative.

Описание продукта

BÖHLER K110 – Не изменяющая размеры, ледебуритная 12%-ная хромистая сталь. Особенно хорошо подходит для воздушной 
закалки. Хорошая вязкость.

Маршрут плавления

Свойства

Применение

Технические данные

Длинномерные изделия* Пластины Поковки, полученные методом свободной ковки

Airmelted

Износостойкость : хорошо

Размерная стабильность : хорошо

Вторичная закалка стали для холодной обработки с низким изменением размеров : хорошо

Машинные измерители (для 
изготовителей) Прокатка Cold Forming

Coining Точное формообразование заготовок / 
формообразование заготовок / штамповка Прессование порошков

Стандартные детали (пресс-формы, 
пластины, штифты, штампы) Винты и втулки

Компоненты для 
промышленности 
рециклирования

Комп. для подземного обор. 
(бурильные машины, валы и т.д.) Вальцы Быстроизнашивающиеся 

детали

Общие компоненты для 
машиностроения Thread rolling (RU)

Обозначение материала

1.2379 SEL

~T30402 UNS

X153CrMoV12 EN

D2 AISI

Стандарты

4957 EN ISO
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НЕТЕПЛОСТОЙКИЕ СТАЛИ BÖHLER K110

Химический состав

C Si Mn Cr Mo V

1,55 0,30 0,30 11,30 0,75 0,75

Свойства материала

Прочность на 
сжатие

Стабильность 
размеров при 

термообработке

Жесткость Стойкость к 
абразивному 

износу

Износостойкий 
клей

      

     

    

     

                

                  

       

            

          

      

             

                   

                

                  

             

               

Условие поставки

Annealed

Твердость (HB) макс. 250

BÖHLER K110

BÖHLER K100

BÖHLER K105

BÖHLER K107

BÖHLER K190

BÖHLER K294

BÖHLER K340

BÖHLER K340

BÖHLER K346

BÖHLER K353

BÖHLER K360

BÖHLER K390

BÖHLER K490

BÖHLER K497

BÖHLER K888

BÖHLER K890
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Термическая обработка

Annealing

Температура 800 на 850 °C Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20°C/hr down to approx. 600°C, further 
cooling in air.

Stress relieving

Температура 650 на 700 °C Slow cooling in furnace. Intended to relieve stresses set up by extensive machining, or in 
complex shapes. After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Hardening and Tempering

Температура 1 030 на 1 070 
°C

Complex shapes / air, simple shapes / air blast, oil, salt bath from (220 to 250°C or 500 to 
550°C) or gas. Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes. After 
hardening, tempering to the desired working hardness, see tempering chart.

Tempering chart

Tempering:

Specimen size: square 0,787 inch (20 mm)

Slow heating to tempering temperature immediately 
after hardening. Recommended tempering 
temperature is indicated by the blue area in the 
chart.

Time in furnace 1 hour for each 0,787 inch (20 mm) 
of workpiece thickness but at least 2 hours/cooling in 
air.

Slow cooling to room temperature after each 
tempering step is recommended.

Please refer to the tempering chart for guide values 
for the hardness achievable after tempering.

It is recommended to temper at least three times 
above the secondary hardness maximum.

Tempering for stress relieving 86 to 122 °F (30 to 50 
°C) below the highest tempering temperature.
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Continuous cooling CCT curves

Quantitative phase diagram

Austenitising temperature: 1080°C / 1976°F
Holding time: 30 minutes

◯ Hardness in HV
2...100 phase percentages
0,40...59,8 cooling parameters, i. e. Cooling from 800 
- 500°C (1472 - 932°F) in s x 10⁻²
2...1 K/min cooling rate in K/min in the 800 - 500°C 
(1472 - 932°F) range
Range of grain boundary martensite formation
KgM... Grain boundary martensite

Lk... Ledeburite carbide
RA... Residual austenite
A... Austenite
B... Bainite
P... Perlite
K... Carbide
M... Martensite

- - - - - - Oil cooling
- • - Air cooling

1... Edge or face
2... Core
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Isothermal TTT curves

Influence of work diameter on core hardness and hardness penetration

Austenitising temperature: 1020°C / 1868°F
Holding time: 30 minutes

A... Austenite
B... Bainite
P... Perlite
K... Carbide
M... Martensite

Hardening temperature: 1030°C / 1886°F
Quenchant:━━━━━ Oil
- - - - - - Air
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Heat treatment sequence

Физические свойства

Температура (°C) 20

Плотность (kg/dm³) 7,67

Теплопроводность (W/(m.K)) 23,9

Удельная теплоемкость (kJ/kg K) 0,47

Удельное электрическое сопротивление (Ohm.mm²/m) 0,65

Модуль упругости (10³N/mm²) 200
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Тепловое расширение

Температура (°C) 100 200 300 400 500 600 700

Тепловое расширение (10⁻⁶ m/(m.K)) 11 11,4 11,9 12,2 12,7 12,8 12,1

 

Информация в этой брошюре не является обязательной и не должна рассматриваться как обещание; она предназначена 
только для общего ознакомления. Эти спецификации являются обязательными только в том случае, если они являются условием 
заключенного с нами контракта. Измеренные данные являются лабораторными значениями и могут отличаться от практических 
анализов. При производстве нашей продукции не используются вещества, вредные для здоровья или озонового слоя.
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