










Закалка:
• 9800 С для больших заготовок

• 10000 С для заготовок размером до 60 мм
• после сквозного прогрева выдержать в течение 30 минут

•N2- охлаждение или охлаждение в масле.
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Температура отпуска0 С

Рекомендуемая температура закалки:

• 9800 С для больших заготовок

• 10000 С для заготовок размером до 60 мм

Низкий отпуск дает наилучшую комбинацию вязкости, твердости и
коррозионной стойкости. Наименьшие внутренние напряжения
могут быть достигнуты с помощью высокого отпуска. Это особенно
важно, если после термообработки проводится
электроэррозионная обработка поверхности. Для дого, чтобы
достичь наилучшего сочетания всех свойств материала,
рекомендуется применять заготовки, размеры которых как можно
более близки к конечным размерам.



Hardening:

• 9800 С for large workpieces
• 10000 С for workpieces up to 60 mm
• holding time 30 minutes, after temperature equalisation

•N2- or oil cooling
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Координаты:

Данные, предоставленные в этой брошюре, предназначены исключительно для общего сведения и, таким образом, ни к чему не обязывают
компанию. Мы принимаем какие бы то ни было обязательства только путем заключения контракта однозначно оговаривающего подобную
информацию. При производстве нашей продукции не используются вещества, наносящие вред здоровью людей или озоновому слою.
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